


ТРЕБОВАНИЯ
предъявляемые к сварочному оборудованию для ремонта подвижного состава

1. Требования раздела 5.8.1 Стандарта ОАО «РЖД» СТО РЖД 13.003-2023 «Общие требования к сварочным и наплавочным работам при ремонте подвижного состава» и Инструкции по сварке и наплавке при ремонте грузовых вагонов РД ВНИИЖТ-059/01-2019.
Оборудование для дуговой сварки и наплавки, используемое при ремонте подвижного состава, следует укомплектовывать источниками питания – сварочными выпрямителями, удовлетворяющими требованиям ГОСТ 13821. В качестве источников питания разрешается применение генераторов сварочных по ГОСТ 304 или преобразователей сварочных по ГОСТ 7237.
Для сварочных и наплавочных работ при ремонте подвижного состава в отсутствии централизованного электроснабжения следует применять агрегаты сварочные с двигателями внутреннего сгорания, отвечающие требованиям ГОСТ 2402.
Сварочные трансформаторы не следует применять для сварки (наплавки) ответственных узлов и деталей подвижного состава (несущих сварных конструкций), в остальных случаях применения они должны отвечать требованиям ГОСТ 95.
Источники питания для дуговой сварки должны соответствовать требованиям ГОСТ Р МЭК 60974-1. Они должны иметь защиту от поражения электрическим током, быть оснащенными защитой от перегрева, иметь ограничение по напряжению в сварочной цепи и, при необходимости, например, при работе сварщика в металлических резервуарах или цистернах, быть снабжены устройствами, снижающими уровень опасности поражения электрическим током.
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