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Принцип работы контактной лазерно-ультразвуковой структуроскопии (КЛУС)

Лазерно-ультразвуковая дефектоскопия металлов

Измерения локальных упругих модулей

КЛУС остаточных напряжений в металлах

КЛУС аддитивных технологий

КЛУС конструкций из углепластиковых композитов

Сравнение дефектоскопов ЛУС-01 и OMNISCAN при оценке структуры стрингера

Дефектоскоп Кинетик Лазерно-Ультразвуковой Структуроскопии 01 (Кинетик ЛУС-01)
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Частота повторения зондирующих импульсов, кГц 1,0 ±0,01

Габаритные размеры дефектоскопа, мм, не более
– длина 
– ширина
– высота

270
170
120

Условия эксплуатации:
– температура окружающей среды, °С
– относительная влажность воздуха при температуре +31 
°С, %, 
не более

от +15 до +35
80

Зарядка дефектоскопа ~220 В, 50 Гц

Масса, кг, не более 4,0
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Лицевая поверхность

Несплошность 

Донная поверхность
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Тыльная поверхность

Тыльная поверхность
Плоско-слоистая 
структура зерен

Лицевая
поверхность
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Красными стрелками
отмечены зоны сканирования 24
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Ребро 2мм

Область сканирования - 4мм

Поверхность образца

Дно оболочки

Сигнал от несплошности на 
глубине ~0.5 мм за оболочкой 26



Скан через перемычку лопатки

В перемычке лопатки 
обнаружено две 
несплошности:

1 – трещина,
2 – искуственная 
несплошность.

Оба дефекта ребра 
выявляются КЛУС
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Зондирующий Ультразвуковой сигнал 
импульс

Время

OA-генератор

Образец
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Схема ОА преобразователя ПЛУ-6Н-02.
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Тыльная поверхность

Расслоения Расслоения

Слои волокон

Лицевая
поверхность

Слои
связующего

10-ти слойный угле-
пластиковый композит

47



48



49



50



Расслоение
на глубине 3 мм

Уменьшение амплитуды 
донного сигналаГл

уб
и

н
а,

м
м

Глубина
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Избыток связующего
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Структура ПКМ

Расслоение
после 6го слоя
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Тыльная поверхность панели

Основание стрингера
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Основание стрингера

Тыльная поверхность панели
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Тыльная поверхность панели

Основание стрингера

57



Лицевая поверхность панели (1) 

Тыльная поверхность панели (2)

Дефект пропитки снования стрингера (3)

Тыльная поверхность снования стрингера (4)

Стрингер (5)
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Дефект пропитки основания стрингера Расслоение основания стрингера
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Б-скан образцов ПКМ с пористостью 0.5%, 2.4%, 6%

Лицевая
поверхность

Тыльная
поверхность
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Пространственное
распределение пор 
с эффективным 
размером
> 120 мкм в изделии
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OMNISCAN Кинетик ЛУС-01
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