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ПРОБЛЕМА

- Падение дебита
- Прихват НКТ
- Перегрев насосной установки
- Снижение проницаемости призабойной 

зоны пласта из-за закупоривания пор

ОТЛОЖЕНИЯ В СКВАЖИНЕ И ПЛАСТЕ ГИДРАТОВ, ПАРАФИНОВ, АСФАЛЬТЕНОВ, СМОЛ ПОСЛЕ
БУРЕНИЯ, ИССЛЕДОВАНИЙ, ПУСКА, ОТРАБОТКИ НА ФАКЕЛ И ДРУГИХ ПРИЧИН

СЛЕДСТВИЯ:

25...50 % эксплуатационных затрат.

110 млрд. руб. ущерб.

40% отказов глубинных насосов  в РФ

5-10 раз падение ресурса

< 1000 м:
Гидраты 

Парафины

Состав 
газа или 
нефти

Состояние 
поверхности 

труб

Газовый 
фактор

Температура 
и давление

ОТЛОЖЕНИЯ

> 1000 м:
Асфальтены

Смолы



Технологический акселератор «Алмаз-Антей»

УДАЛЕНИЕ ПРОБОК В ВЕРТИКАЛЬНОЙ СКВАЖИНЕ

Продвижение 
вниз

Опускание 
термо-стержня

Нагрев 
пробки

Термо-
стержень

Агент-
активатор

Гидрат

Оболочка

Инертный 
агент

- Локализация нагрева
- Минимум СПО
- Нет сложной техники
- Нет повреждений при 

подбросе
- Выбор компонентов под 

скважину: 7 вариантов
решения
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Закачка активатора Активация 1-й партии Промывка Активация 2-й партииЗакачка активатора ПромывкаУстановка

УДАЛЕНИЕ ОТЛОЖЕНИЙ В ЛЮБОЙ СКВАЖИНЕ БЕЗ ОБРАТНОГО КЛ.
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ПРИНЦИП РАБОТЫ КЛАПАНА «СКУ»

https://www.youtube.com/watch?v=6X98JeVPTXY

ОЧИСТКА СКВАЖИН И ПЛАСТА ЕСЛИ ЕСТЬ ОБРАТНЫЙ КЛ.
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Название проекта
ФИО

СРАВНЕНИЕ С АНАЛОГАМИ*

ПОКАЗАТЕЛЬ

ТЕРМО-
химия

Пропарка 
ППУ 

Обуривание Закачка 
хлористого 
кальция

Закачка спирта через 
капиллярную трубку

ВРЕМЯ РАБОТ 16,5 ч. 4 ч. 1,2 ч 4 ч. 24 ч.

СОХРАНЕНИЕ 
ЦЕЛОСТНОСТИ 

СКВАЖИН
да да нет да да

ОЧИСТКА 
ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ 

СКВАЖИН
да нет да да нет

ОЧИСТКА СКВАЖИН 
НИЖЕ 1000 М да нет да да да

ЗАТРАТЫ НА 1 
СКВАЖИНЕ 114 т.р. 32,8 т.р. 60 т.р. 130 т.р. 190 т.р.

*Готовы сделать точный расчёт при предоставлении актуальных данных



Ключевые 
партнеры

Газпромнефть,
Роснефть,
СФУ,
ОКБ Микрон

Ключевая деятельность 

-Предоставление услуг
-Продажа оборудования
-Лицензирование
-Франшиза

Ключевые ценности

- Повышение 
энергоэффективности

- Повышение 
производительности

- Значительное снижение 
трудозатрат

- Очистка горизонтальных 
скважин

- Сохранение целостности 
скважин

Отношения с клиентами

Продукт может иметь 
ценность в нефтегазовой 
отрасли при ремонте 
скважин в ходе удаления 
АСПО и гидратов.

Сегменты
Потребителей

- Газпромнефть.
- Роснефть,
- Компании в 
сфере нефте-
сервисаКлючевые ресурсы

-Мощности для разработки и 
изготовления оборудования
- Помещение
- Команда

Каналы сбыта

Лицензирование. Франшиза.
Канал связи клиентов с 
продуктом: аутсорсинговые
компании.

Потоки доходов

Ожидается, что интерес заказчиков будет 
обоснован совокупностью преимуществ 
продукта. Точки возврата инвестиций 
заказчикам: платные услуги для юр.  лиц.

Структура расходов

Наиболее затратные статьи связаны с изготовлением оборудования, 
исследованием его работы, разработкой ТУ.

БИЗНЕС-МОДЕЛЬ
7
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КОМАНДА И ПАРТНЕРЫ

Азеев
Александр 
Александрович
Научный сотрудник, 
к.т.н.

Ульянов
Владимир 
Павлович
Инженер

Ахмедзянов
Олег
Харисович
Научный сотрудник, 
инженер

Беляев
Владимир 
Александрович
Инженер
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Название проекта
ФИО

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ СОБСТВЕННОСТЬ

Получено 8 патентов на изобретения и полезные модели

Федеральное государственное
автономное образовательное учреждение высшего образования
Сибирский федеральный университет (СФУ)
(RU)

см. на обороте

УСТРОЙСТВО ДЛЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ ОЧИСТКИ ВНУТРИСКВАЖИННОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

2657563

Прототип 
стержня УТХ

Демонстрация работы

https://www.youtube.com/watch?
v=VHWkiZnZxbE
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ЭФФЕКТ – ОЧИСТКА СКВАЖИН БЕЗ ОБРАТНОГО КЛ.

 Местный нагрев осложненных отложениями
участков скважин, не оборудованных обратным
клапаном с использованием «корпусных устройств».

 Общая термохимическая обработка призабойной
зоны и/или погружного оборудования.

 Возможность очистки горизонтальных скважин с
минимумом затрат.

 Возможность эффективной очистки скважин ниже
1000 метров.

 Сохранение целостности погружного оборудования
скважин в ходе очистки.

 Сокращение времени ремонта по сравнению с
остальными технологиями в наиболее сложных
условиях (горизонтальная скважина с осложнениями
ниже 1000 метров)

Положительные ОПИ на ЮТМ
(устранение прихвата НКТ)

1. Отсутствует разрушение «аварийных» НКТ, как при обуривании.
2. Сокращение времени ремонта на 30%.
3. Повышение эффективности извлечения аварийных НКТ на 56%.
4. Возможность работы ниже 1000м.

Снижение расходов на очистку > 20 млн. руб. с 
учетом потерь от простаивания скважины
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Испытание
Клапанного устройства СКУ проводилось:

- на стендовой скважине в «ЦБПО ПРЭПУ» 
Башнефть г. Приютово.

- на скважине №7081 куст 259 Приразломного 
месторождения.

- на скважине №5809 куст 304 Приразломного 
месторождения

- на скважине №194 Курманаевского 
месторождения Оренбургнефть

- снижение затрат на 600 тыс. руб.
- уменьшение себестоимости на 100 тыс. руб.
- рост эффективности на 150%
- окупаемость максимум через 8 месяцев

ЭФФЕКТ ОТ ВНЕДРЕНИЯ:

1. Удаление отложений АСПО, мех. примесей и 
неорганических солей  с УЭЦН и НКТ.

2. Удаление песчаных пробок из НКТ.
3. Промывки УЭЦН и НКТ с использованием 

термохимии или АДПМ, в т. ч. при проведении 
подземного ремонта.

4. Глушение скважин
5. Освоение после ГРП пенной системой без 

использования УЭЦН.
6. Закачка реагентов в призабойную зону пласта 

скважины при спущенном УЭЦН.
7. Повышение контроля за выполнением 

технологических операций, в т. ч. в ходе учета 
дебита при ОРЭ.

8. Выравнивание давления в надпакерной и 
подпакерной зоне.

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ЭФФЕКТ – ОЧИСТКА СКВАЖИН С ОБРАТНЫМ КЛ.

Положительные ОПИ Юганскнефтегаз
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ЗАКАЗЧИКИ

Проект получил положительную
экспертную оценку многих нефтегазовых
и нефтесервисных компаний. Получены
письма о заинтересованности.

Проект прошел серьезную экспертизу и вышел в
финал конкурса, а после был удостоен бронзовой
медали в своей номинации и успешно представлен
перед губернатором Новосибирской области и жюри.
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ПЕРСПЕКТИВЫ И РЕСУРСЫ ПРОЕКТА

Имеющиеся ресурсы:
- Результаты ОПИ
- Конструкторская документация
- Изготовленные опытные образцы
- Команда квалифицированных специалистов
- Патенты на полезные модели РФ
- Задел по тематике проекта – статьи, исследования
- Письма поддержки

Запрашиваемые ресурсы:

- Финансовая поддержка:

Вариант 1: Доработка прототипа – 5 млн. руб.:
- НИОКР – 0,5 млн. руб.
- Изготовление опытного образца – 2 млн. руб.
- Тестирование  в лаборатории – 0,5 млн. руб.
- Проведение ОПИ – 2 млн. руб.

Вариант 2: Использование текущего варианта – 1,2 млн. руб.:
- изготовление партии устройств – 0,45 тыс. руб.
- доставка на объект – 0,1 тыс. руб.
- оплата рабочих и работы оборудования – 0,65 млн. руб.
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ЗАПРОС К ЗАКАЗЧИКУ

Доработка второго 
прототипа

Тестирование Проведение  ОПИ Заключение контракта с 
«Заказчиком» на внедрение

При наличии финансирования на доработку прототипа

Планируется вести оказание нефтесервисных услуг по очистке скважин и пластов.

Второй вариант коммерциализации - продажа оборудования для выполнения очистки скважин.
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СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!

Контакты:
Тел.: +7(908)203-7983
E-mail: AleAzeev@gmail.com
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ПРИЛОЖЕНИЯ
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Название проекта
ФИО

РЕЗЮМЕ

Краткое описание:
Мы помогаем вести очистку трубного, затрубного пространства скважин и пласта от
асфальтосмоло-парафиновых, гидратных отложений и глухих пробок, и более чем в 2 раза
снизить расходы в ходе очистки каждой скважины с помощью термохимического нагрева.

Преимущества и 
особенности проекта:
- Повышение энергоэффективности
- Повышение производительности
- Значительное снижение трудозатрат
- Очистка горизонтальных скважин
- Сохранение целостности скважин

Эффекты от внедрения:

- снижение расходов на очистку > 20 млн. руб./скважина
- возможность очистки горизонтальных скважин
- возможность очистки ниже 1000 м



ХАРАКТЕРИСТИКИ ТЕХНОЛОГИИ И ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ОЧИСТКИ СКВАЖИНЫ

Наименование показателя Значение
Допустимая глубина скважины, м от 1000 и более (огранич. по ГНКТ)
Допустимый диаметр НКТ, мм 73
Длина связки корпусных устройств в сборе, м 10
Диаметр/ Длина корпусного устройства, мм 40/ 400
Вид пласта-коллектора терригенный, карбонатный
Время обработки наиболее сложного участка, ч от 2 до 4
Время реагирования одного корпусного устройства, мин 15
Время спуско-подъема бригадой КРС/ ГНКТ, ч 8/ 0,8
Время простаивания скважины на ремонт с ГНКТ, ч 16,5
Стоимость одного устройства/ спуско-подъема, тыс. руб. 15/ 54
Стоимость обработки сложного участка на ГНКТ, тыс. руб. 912

Наименование показателя Значение
Максимальный перепад давления на клапан СКУ, атм. 50
Максимальный перепад давления на клапан КИНГ, атм. 10
Наклон скважины по вертикали для клапана КИНГ, град. до 90
Время до включения насоса после закрытия клапана, сек. не более 15
Ресурс клапана при концентрации мех. п. до 2,5 г/л, сут. 1000
Максимальная температура эксплуатации, °С 150
Максимальный диаметр проходного канала, мм 50
Присоединительная резьба НКТ73 ГОСТ 633-80

ХАРАКТЕРИСТИКИ МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНОГО КЛАПАНА ДЛЯ ВНУТРИСКВАЖИННЫХ РАБОТ
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ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА

https://www.youtube.com/watch?v=6X98JeVPTXY

Режим 
очистки

Режим 
добычи

ПРИНЦИП РАБОТЫ КЛАПАНА «КИНГ»



Технология замера
1. Клапан открыт. 

Измерение в ГЗУ общего дебита скважины. 

2. Клапан закрыт. 
Измерение в ГЗУ дебита 1 объекта. 

3. Вычисление.
Расчет дебита 2 объекта: общ. дебит  минус дебит

1 объекта.

СХЕМА ТЕХНОЛОГИИ УЧЕТА ДЕБИТА ИЗ КАЖДОГО ПЛАСТА



СУЩЕСТВУЮЩИЕ ТЕХНОЛОГИИ БОРЬБЫ С АСПО В СКВАЖИНЕ И ПЛАСТЕ

Технологии борьбы

Греющий кабель

Предупреждение Удаление

Тепловые Химические МеханическиеГладкие покрытия

Химические

Скребки

Обуривание

Острый пар

Электропечи

Индукц-е подогреватели

Горячая нефть или вода Растворители

Термохимические

Физические

Вибрационные

Магнитные поля

Ультразвуковые

Задавка дозатором 
через затруб

Задавка глубинным 
дозатором

Задавка с устья

Фильтры, якоря

↑ Износостойкости

Чистка забоя, зумпфа

ГРП

Перфорация

Торпедир-ние

Обработка ПАВ

Кислотная об-ка



Расчет эффективности предлагаемой технологии на примере скв 194 Курманаевского  месторождения

При расчете эффективности 
рассматривались прямые затраты. 
По сравнению  со способом «без 
проведения технологических 
промывок» получено следующее: 
1. Снижаются затраты 600 т.руб,
2. Уменьшается себестоимость 

на100 т.руб/т 
3. Возрастает эффективность на 

150%
4. Окупаемость составляет 8 

месяцев

ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ ОЧИСТКИ СКВАЖИНЫ С ПРИМЕНЕНИЕМ КЛАПАНА СКУ
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СРАВНЕНИЕ КЛАПАНА СКУ С АНАЛОГАМИ

Наименование показателей Технологии не 
применяются

Технология подачи 
реагента в затрубное 
пространство 
скважины

Технология подачи 
реагента через НКТ в 
насос (КОТ,АКОШ)

Технология с 
использованием 
МОК

1 2 3 3 5

Дебит нефти , т/сут 14 14 14 14
Наработка на отказ, сут 130 200 300 700
Стоимость бригады-час ,руб 5000 5000 5000 5000
Продолжительность подземного ремонта ,час 48 48 48 48
Количество подземных ремонтов 2,81 1,83 1,22 0,52
Затраты на подземный ремонт скважины,руб 673846 438000 292000 125143
Количество промывок в год(скользящий) 0,00 2,90 2,90 2,90

Стоимость необходимого оборудования, руб 12800 12800 15000 187200
Затраты на проведение технологии , руб. 12800 302483 304683 476883
Затраты на ремонт УЭЦН, руб 701923 456250 304167 130357
Итого затраты, руб 1388569 1196733 900849 732383
Время работы скважины ,сут 359 361 363 364
Добыча нефти с учетом простоя скважины,т 5031 5059 5076 5095
Расчет себестоимости  скважины,руб/т 276 237 177 144
Эффективность 0,2 0,6 0,9
Окупаемость, мес. 72,0 21,6 13,0
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