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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

«Разработка и изготовление стеклопластиковых (композитных) НКТ термостойких»
1. Наименование, шифр работы, основание, исполнитель и сроки выполнения 

1.1. Наименование работы: разработка и изготовление стеклопластиковых (композитных) НКТ термостойких (СП НКТ Т)».
1.2. Шифр работы: «СП НКТ T».

1.3. Заказчик: ПАО «Татнефть» им. В.Д. Шашина.

1.4. Поставщик/Исполнитель: по результатам конкурса или маркетинговых исследований

1.5. Соисполнитель: при необходимости.
1.6.  Бизнес-вызов: снижение эксплуатационных затрат на механизированный подъем.

1.7.  Технологический вызов: поиск технических решений, обеспечивающих возможность внедрения СП НКТ на скважинах, осложненных высоковязкой продукцией и образованием водонефтяных эмульсий (ВНЭ), при проведении тепловых обработок и углублении подвесок.
1.8. Сроки выполнения: на договорных основаниях. 
2. Краткая аннотация: предлагается решить проблему повышения термостойкости существующих стеклопластиковых НКТ для обеспечения возможности применения тепловых обработок (паром, горячей водой, нефтью и т.п.). 
3. Цель выполнения работы, наименование, назначение и обозначение изделия
3.1. Цель выполнения работы – разработать и изготовить в рамках НИОКР и поставить на ОПР опытные образцы СП НКТ Т, отвечающие заданным требованиям.

3.2.  Назначение – повышение термостойкости стеклопластиковых НКТ с сохранением общих преимуществ стеклопластика (инертности к коррозионно-агрессивным компонентам (кислотам, солям, щелочам, сероводороду и кислородсодержащим соединениям), отсутствия процессов коррозии).
3.3. Обозначение изделия – стеклопластиковая насосно-компрессорная труба термостойкая (СП НКТ Т).

4. Предполагаемое содержание работы:
4.1.  Основные этапы в случае организации НИОКР:

· заключение договора;
· разработка (моделирование) вариантов технологических решений;
· выбор оптимальных технологических решений;
· разработка технического задания (ТЗ), программы и методики испытаний (ПиМ) и технических условий на изготовление опытного образца;
· монтажные и пусконаладочные работы;
· изготовление опытного образца;
· разработка и согласование с заказчиком руководства по эксплуатации;
· проведение предварительных (стендовых) испытаний опытных образцов (с моделированием влияния температуры, давления и нагрузок) с последующим анализом результатов и доработкой (при необходимости);
· опытно-промысловые испытания (ОПИ);
· доработка изделия по результатам ОПИ;
· анализ результатов ОПИ и проработка вариантов дальнейшего сотрудничества.

4.2.  Основные этапы в случае поставки для ОПИ:
· заключение договора;
· поставка СП НКТ Т;
· анализ результатов ОПИ и проработка вариантов дальнейшего сотрудничества.
5. Технические требования к изделию
5.1.  СП НКТ Т в части, не регламентированной настоящим техническим заданием, должны соответствовать требованиям ГОСТ Р 53201-2023 «Трубы и фитинги композитные полимерные с резьбовыми соединениями для напорных и безнапорных трубопроводов. Технические условия» и СТО ИНТИ S.70.4-2022 «Стеклопластиковые линейные, насосно-компрессорные и обсадные трубы».
5.2.  Кроме требований п. 5.1. СП НКТ Т должны обеспечивать безаварийную эксплуатацию с постоянными или периодическими тепловыми обработками в течение заявленного в ТУ 22.21.21-001-30372160-2016 срока службы (не менее 50 лет для соединений 8RD, не менее 20 лет для соединений 2-4RD+O-ring).

5.3.  Условия эксплуатации СП НКТ Т:

· выдерживаемая температура: до 250 ºС;
· периодичность тепловых обработок: периодическая (от 1 раз/мес. до 3 раз/мес. длительностью до 3 часов) или постоянная;
· темп набора кривизны: до 5º на 10 м;

· страгивающая нагрузка: до 27 т;
· глубина спуска в воздухе: до 2000 м;
· рабочее давление: не менее 21 МПа (210 атм);
· максимальный наружный габарит муфты не более 128 мм.

5.4.  Дополнительные требования к внутренней поверхности СП НКТ Т:
· коэффициент шероховатости 0,0015-0,0105 мм.
1. Общие требования к изделию: 
Поставщик/исполнитель должен гарантировать, что поставляемый товар, его качество и безопасность соответствует требованиям государственных и национальных стандартов Российской Федерации, санитарных норм и правил, гигиенических требований и иных нормативных правовых актов, устанавливающих обязательные требования в отношении данного вида товара. Страна изготовитель РФ Поставщик должен иметь и при необходимости предоставить Сертификат соответствия на поставляемое изделие, оформленный в соответствии с законодательством Российской Федерации, с указанием фирмы-изготовителя. 
6. Область применения: добывающие скважины ПАО «Татнефть», осложненные асфальтосмолопарафиновыми отложениями (АСПО) и ВНЭ.
7. Ожидаемые результаты от использования результатов работы: 

1.1. Сокращение ремонтов скважин по причине разгерметизации НКТ.
1.2. Сокращение периодичности тепловых обработок/обработок хим.реагентами против АСПО/ВНЭ (при условии достижения п.5.4). 
8. Информация о возможности создания НМА: оформление патента на изобретение или полезной модели (в случае организации НИОКР).
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