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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

«Разработка и изготовление стеклопластиковых (композитных) насосных штанг, стойких к кручению»  
1. Наименование, шифр работы, основание, исполнитель и сроки выполнения 

1.1. Наименование работы: разработка и изготовление стеклопластиковых насосных штанг, стойких к кручению (ШНС СК).
1.2. Шифр работы: «ШНС СК».

1.3. Заказчик: ПАО «Татнефть» им. В.Д. Шашина.

1.4. Поставщик/Исполнитель: по результатам конкурса или маркетинговых исследований

1.5. Соисполнитель: при необходимости.
1.6.  Бизнес-вызов: снижение эксплуатационных затрат на механизированный подъем.

1.7.  Технологический вызов: поиск технических решений, обеспечивающих возможность эксплуатации стеклопластиковых штанг на девонских горизонтах с применением штанговращателей или эксплуатацией с УВШН.
1.8. Сроки выполнения: на договорных основаниях. 
2. Краткая аннотация: предлагается решить проблему увеличения крутящего момента, передаваемого стеклопластиковыми штангами, для обеспечения возможности эксплуатации скважин девонских горизонтов установками скважинных штанговых плунжерных насосов (УСШН) с использованием штанговращателей, а также применения стеклопластиковых штанг в составе установок винтовых штанговых насосов с поверхностным приводом (УВШН). 

3. Цель выполнения работы, наименование, назначение и обозначение изделия
3.1. Цель выполнения работы – разработать и изготовить в рамках НИОКР и поставить на опытно-промышленные испытания (ОПИ) опытные образцы штанг, отвечающие заданным требованиям.

3.2. Назначение – повышение прочностных свойств стеклопластиковых штанг при крутильных нагрузках с сохранением коррозионной стойкости и низкой плотности тела штанги.
3.3. Обозначение изделия – штанга насосная стеклопластиковая (композитная) стойкая к кручению (ШНС СК).

4. Предполагаемое содержание работы:
4.1.  Основные этапы в случае организации НИОКР:

· заключение договора;
· разработка (моделирование) вариантов технологических решений;
· выбор оптимальных технологических решений;
· разработка технического задания (ТЗ), программы и методики испытаний (ПиМ) и технических условий на изготовление опытного образца;
· монтажные и пусконаладочные работы;
· изготовление опытного образца;
· разработка и согласование с заказчиком руководства по эксплуатации;
· проведение предварительных (стендовых) испытаний опытных образцов с последующим анализом результатов и доработкой (при необходимости);
· опытно-промышленные испытания (ОПИ);
· доработка изделия по результатам ОПИ;

· анализ результатов ОПИ и проработка вариантов дальнейшего сотрудничества.

4.2.  Основные этапы в случае поставки для ОПИ:
· заключение договора;
· поставка ШНС СК;
· анализ результатов ОПР и проработка вариантов дальнейшего сотрудничества.

5. Технические требования к изделию
5.1.  ШНС СК должны соответствовать требованиям ГОСТ 31825-2012 «Штанги насосные, штоки устьевые и муфты к ним. Технические условия».  

5.2.  Кроме требований ГОСТ 31825-2012 ШНС СК должны обеспечивать безаварийную эксплуатацию с постоянными крутильными нагрузками в течение назначенного срока службы – 8 лет.

5.3.  Условия эксплуатации НШС СК со штанговращателями:

· крутящий момент: 90-120 Н*м;
· поворот НШС СК при ходе вверх/приходе вниз;
· угол поворота: 1,1 – 30 º;
· глубина подвески: до 2000 м.

5.4. Условия эксплуатации НШС СК с УВШН:
· крутящий момент: 600-2000 Н*м;
· количество оборотов: 50-500 об/мин;
· глубина подвески: до 2000 м.

1. Общие требования к изделию: 
Поставщик/исполнитель должен гарантировать, что поставляемый товар, его качество и безопасность соответствует требованиям государственных и национальных стандартов Российской Федерации, санитарных норм и правил, гигиенических требований и иных нормативных правовых актов, устанавливающих обязательные требования в отношении данного вида товара. Страна изготовитель РФ Поставщик должен иметь и при необходимости предоставить Сертификат соответствия на поставляемое изделие, оформленный в соответствии с законодательством Российской Федерации, с указанием фирмы-изготовителя. 
6. Область применения: добывающие скважины ПАО «Татнефть», эксплуатируемые УСШН (в том числе — с использованием штанговращателей) и УВШН.
7. Ожидаемые результаты от использования результатов работы: 

1.1. Сокращение ремонтов скважин по причине истирания/обрывности НШС.
8. Информация о возможности создания НМА: оформление патента на изобретение или полезной модели (в случае организации НИОКР).
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